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Bendroji dalis

Miiro stiprinimo darbai vyksta pagal iSanksto parengta projekta.

Miro stiprinimo injekavimo metodu esmé — | pazeistag miurg per specialius vamzdelius
(pakerius) yra paduodamas skystas skiedinys 2-6 atm. spaudimu.

Miro stiprinimo armatdros jklijavimo metodu esmé — miro stiprinimas jklijuojant armatiiros
strypus ] iSanksto iSrievétas miiro siiiles.

Pleistavimo metodo esmé — atraminiy konstrukeijy ir horizontaliy plysiy stiprinimas jkalant
daugiasluoksnius metalinius pleidtus.

Skersinio miiro armavimo metodo esmé — miiro stiprinimas jklijuojant armattiros strypus ]
iSanksto iSgreztas skyles.

Miro stiprinimas atlickamas pagal apskai¢iavimus, arba konstruktyviai, i$laikant statybos
normas ir §ios kortelés taisykles.

Armavimo budo pasirinkimas priklauso nuo plySiy pobtdzio.

Metodo pasirinkimas norint stiprinti mtira

Plysiy Miiro stiprinimo biidas
atsiradimo Injekavimas Armatiiros Miiro Miiro Kiti metodai
pricpastys klijavimas pleidtavimas skersinis
armavimas
Miro ++ - - ++ Stiprinimas
perkrovimas apkabomis,
permiirijimas,
skai¢iuojamosios
schemos
pakeitimas
Deformavimo + ++ + - Apkrovy
savybiy paskirstymas su
skirtumas sitiliy uztaisymu,
rysiy jrengimas
ir paskirstomy
sijy jrengimas
Atsiradimas + + ++ - Apkrovy
tempimo perskirstymas,
jtempimy kabanciyjy viety
pakabinimas
Reologinés ++ + + - Tinkas ant
metalinio tinklo
Sédimo ir - - - - Deformaciniy
temperatiriniai sitiliy jrengimai,
jtempimai pamaty
stiprinimas

.~»,-nenaudojama, ,,+*- galima naudoti, ,,++*“-rekomenduojama naudoti




Medpiagos ir skiediniai

e Cia yra pateiktos medZiagos kurias naudoja UAB “Elvora”, esant reikalui galima naudoti
kitas medziagas su panasiomis savybémis, prisilaikant gamintojy rekomendacijy.
e Injekavimui ir jklijavimui naudojami mineraliniai (zitir. lent.) ir polimeriniai (zitr. lent.)

skiediniai.
Mineraliniai skiediniai injekavimui

Nr. Pavadinimas Sudétis (masés proporcijomis)
Cementas  Kalkés | Uppildas | Plastifikatorius | Polimeras | Vanduo
1.1 | Cementinis - 1 1 - - - - 0,7-1,0
1.2 | Cementinis - 2 1 - - + - 0,5-0,7
2.1 | Cemento - smiltainio | 1 - 0,25 - - 0,8-1,2
2.2 | Cemento - smiltainio | 1 - 0,25 + - 0,7-1,0
3 | Polimercementinis 1 - 0,25 - 0,15 0,6-0,8
4.1 | Sudétinis - 1 1 0,5 - - - 1,2-1,5
4.2 | Sudétinis - 2 1 2,0 0+2,0 - - 4,0-5,0
5 | Kalkinis - 1,1 2,0 - - 2,5-3,0

Pastabos:

1. PVA ir lateksas (5% nuo cemento masés) arba , Febmix*“ 1 maidelis : 50kg cemento
naudojami kaip plastifikatoriai, arba kalkiy tesla (15% nuo cemento mas¢s).

2. Uppildui naudojamas smulkus iki 0,14mm smélis.

Polimeriniai ir polimercementiniai skiediniai strypuy iklijavimui

Sudétis (masés proporcijomis)
Bazinis
Nr. Pavadinimas komponentas | Plastifikatorius | Suketéjas Ubppildas
ED-16 | ED-20 MGF PEPA Cementas
6.1 | Polimerinis - 1 100 - 20 10 -
6.2 | Polimerinis - 2 - 100 10 20 -
6.3 | Polimerinis - 3 100 - 20 10 50

e Skiedinio parinkimas priklauso nuo miro drégnumo, paminklosaugos leidimo ir t.t.
Polimerinius skiedinius “6” rekomenduojama naudoti sausose vietose su ply$iy atsiverimu iki
5 mm, taip pat, kada neleidpiama miiro drékinti.

e Armatiiros strypy ir pleisty jklijavimui rekomenduojama naudoti skiedinius “6.1” ir “6.3”.
Skiedinys “6.1” naudojamas gruntavimui, skiedinys “6.3” klijavimui kur cemento kiekis gali
buti padidintas iki 200. Drégnam miirui naudojamas polimercementinis skiedinys smélis-
cementas 1:1 upmaidant tirpalu “Sika Cem 830’- vanduo 1:1 (skiedinys ,,6.4”).

Darby technologija. Kokybés kontrolé
I miro stiprinimo technologija jeina paruosiamieji, injekavimo ir baigiamieji darbai.



PlySiy injekavimo schema:

“pakeriy® isdéstymo schema; b) injekavimo pradzia; c) injekavimo pabaiga. 1-plydiai; 2-
“pakeriai” (J14-16 mm PVC vamzdeliai); 3-plydio hermetizavimas (gipsu, polimercementiniu
skiediniu, polipropilenu, poliuretano putomis ir pan.); 4-polipropileno arba poliurctano kamotis;
S-rankinis siurblys.

e Paruosiamieji darbai susideda i§ plysiy atidarymo ir i§valymo, pakeriy jrengimo, ir
plySiy uztaisymo. PlySiy iSvalymas atlickamas suspausto oro srove ( polimeriniy
skiediniy panaudojimo atveju ) arba Svariu vandeniu ( mineraliniy skiediniy
panaudojimo atveju ). Pakeriai jstatomi ] pagrindinius plySius, apytikslis zingsnis ne
daugiau 150 plysiy storio mineraliniams skiediniams ir 40-60 cm polimeriniams
skiediniams, bet nemapiau kaip 2 vienam plydiui. Injekuojant sluoksniuotga miirg
pakeriai jrengiami Sachmatine tvarka, esant zingsniui ne daugiau 50 cm. Pakeriai ir
plydiai uptaisomi cemerto-smiltainio skiediniu, esant bitinumui naudojami priedai
skiedinio kietéjimui paspartinti. Platiis plySiai hermetizuojami pakulomis,
sudrékintomis cementiniu skiediniu.

e Injekavimas mineraliniu skiediniu atlickamas injektoriumi 4-6 atm. spaudimu i0
apacios j vir§y. Tam tikslui injektorius prijungiamas prie apatinio pakerio. Skiedinys
jspaudziamas ] ply$] kol, i§ Salia esanCio pakerio nepasirodo skiedinys. Pakeris
uzkamSomas, virSutinis arcCiausiai esantis pakeris iSvalomas ir jis naudojamas
tolimesniam darbui. Esant nedideliam injekavimo kiekiui injekavimas gali buti
atliktas per apatinius pakerius. Injektuojant polimeriniais skiediniais naudojamas
ovirkdtas — injektorius. Polimeriniai skiediniai paruoSiami tokia tvarka: epoksidiné
derva dpiovinama vandens pirtyje, 20 — 40°C temperatiiroje plastifikuojama
dibutiliatoriumi, sumaiSomas gaunamas skiedinys su reikalingu kiekiu sukietéjo,
skiediklio ir uppildo.

e Baigiamieji darbai susideda i§ pakeriy pasalinimo, darbo vietos ir jrengimo
nuvalymo.

e Su mineraliniais skiediniais reikia dirbti esant 5°C ir aukS¢iau. Esant tikimybei, kad
miiro temperatiira nukris Zemiau jSalimo ribos panaudojami piemos priedai. Dirbant
su polimeriniais skiediniais miro temperatira, skiedinio kietéjimo periode turi biiti ne
mapiau + 10°C.

e Up injekavimo kokybe, atsako techninés priezitros darbuotojas ir darby vykdytojas.
Kontroliuojamos skiedinio pagaminimo ir pumpavimo operacijos, sukictéjusio
skiedinio dzitivimas turi biiti 8 — 10 % ] valandg. Injekavimo kokybé nustatoma
skiedinio kiekiu pripumpuotu j miirg ir pavyzdziy atrankos biidu. Remiantis darby
vykdymo kontrolés rezultatais ir bandymais sudaromi paslépty darby ir pridavimo
aktai.
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Miiro stiprinimo technologija, armatiiros jklijavimo metodu, jskaito

paruodiamuosius ir upbaigiamuosius darbus.

ParuosSiamieji darbai susideda i§ plySiy atidengimo, grioveliy jrengimo armatiros
jiklijavimui ir skiedinio paruo§imo. Griovelius rekomenduojama jrengti horizontaliose
miro siiilése, pagal zingsnj ir ilgj nurodyta projekte. Grioveliai turi biti nuvalyti
suslégtu oru ir nugruntuoti polimeriniu skiediniu ,,6.1° arba polimercementiniu
skiediniu ,,6.4”.

Strypy jklijavimas vyksta numatyta tvarka: strypo paruo§imas, strypo iklijavimas.
Armatiirinis strypas nuvalomas nuo korozijos ir gruntuojamas. Strypas jklijuojamas
skiediniu ,,6.3“ arba ,,6.4“. Jklijuojant strypus } netinkuotus fasadus grioveliai
apklijuojami lipnia juostele.

Baigiamieji darbai susideda i§ miiro, jrangos ir darbo vietos nuvalymo.
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Skiedinio kietéjimo laikotarpyje, darbai vykdomi esant temperatirai + 10°C ir
auksciau.

Kokybés kontrole vykdo techninés priezitros darbuotojas ir darby vykdytojas. Atlikti
darbai turi atitikti projekto reikalavimus. Jklijavimo kokybé tikrinama atrinktinai
iSdauzant strypus. Pagal darby vykdymo kontrolés rezultatus ir bandymus sudaromi
pridavimo ir paslépty darby aktai.

Miiro stiprinimo technologija pleiStavimo metodu susideda i§ paruoSiamuyjy
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Plying atidengunas Griovelio iskirtimas -

darby, miiro pleiStavimo, baigiamyjy darby.

Paruos$iamieji darbai susideda 1§ siiiliy rievéjimo, skiedinio paruoSimo, pleisty
paruosimo. Salinamas silpnas siailés skiedinys, prapuéiamos ar praplaunamos ir
iSdziovinamos sitilés. Metaliniai pleiStai — tai 2mm — 4mm storio plieno juostelés,
kurios turi biiti nuvalytos nuo riidziy ir gruntuotos.

Miro pleistavimas vykdomas tokia tvarka: skiediniu ,,6.1‘ gruntuojasi idvalyto plydio
dugnas ir pleisty plienas, pleistai jmuSami plaktuku. Ziema arba sausy patalpy viduje
darbai gali bati atliekami ,,sausai®.






